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Рассмотрены вопросы процесса упрочнения деталей из стали 45 комбинированным способом, 
состоящим в нанесении покрытия электродуговой металлизацией, последующем точении, алмазном 
выглаживании поверхности и импульсной магнитной обработки. Исследованы на износостойкость 
детали, упрочнённые комбинированным способом. Описана экспериментальная установка для ис-
следования деталей на износостойкость. Представлены результаты исследований. Установлен ха-
рактер изнашивания поверхностей деталей, упрочнённых комбинированным электромеханическим 
способом. По результатам испытаний установлено, что в процессе изнашивания поверхностей дета-
лей, упрочнённых комбинированным электромеханическим способом приработка, в основном, от-
сутствует. Период нормальной эксплуатации наступает сразу после начала работы. Поверхность ис-
следуемой детали после пластического поверхностного деформирования методом алмазного выгла-
живания работает длительное время практически без истирания, соответственно, продукты износа 
не попадают в зону трения, вызывая абразивное изнашивание. Разрушение поверхности не охваты-
вает одновременно всю поверхность, оно происходит в отдельных её участках. Другие участки пре-
терпевают только физико-химические изменения. Такое частичное разрушение и изменение свойств 
поверхности влияют на взаимодействие контактирующих поверхностей. Обработка импульсным 
магнитным полем также увеличивает путь изнашивания за счет изменения физико-механических 
свойств исходного материала. Стадии изнашивания поверхностей покрытия, упрочнённых дополни-
тельно алмазным выглаживанием и импульсной магнитной обработкой,  длиннее. 

Ключевые слова: упрочнение, покрытие, твёрдость, шероховатость, качество поверхности, износ, 
алмазное выглаживание. 
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Abstract 

The issues of the process of hardening of details from steel 45 by a combined method was considered, 
consisting in the application of coating by electric-arc metallization, subsequent lathe, diamond surface 
smoothing and pulsed magnetic refining. Details which were hardened by a combined method analyzed on 
durability. A pilot plant for the study of parts for durability resistance was described. The result of the re-
searches was presented. The nature of wear of the component surfaces hardened by the combined method 
was established. According to the test results, was found that in the process of wear of the component sur-
faces hardened by a combined electromechanical method and there is no run-in. The period of normal ex-
ploitation begins immediately after the start of work. The component surface of the analyzed detail after 
burnishing deformation by the diamond smoothing method works for a long time practically without abra-
sion. According to this wear products do not fall into the friction zone, causing abrasive wear. The destruc-
tion of the surface does not cover the entire surface simultaneously. It occurs in its individual sections. Oth-
er sections are vulnerable to only physico-chemical changes. Such partial destruction and changes features 
of the surface affect the interaction of the conjugate surfaces. Pulsed magnetic refining also increases the 
wear path by changing the physico-mechanical properties of the original material. The wear stages of the 
coating surfaces hardened by diamond smoothing and pulsed magnetic refining are longer. 
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